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Введение.
Курсовая работа выполняется в два этапа. На первом этапе определяются основные технико – экономические показатели создаваемого цеха, рассчитывается себестоимость и цена на продукцию, определенную заданием. На втором этапе, когда производство продукции в цехе уже может быть начато, выявляется рыночная стратегия предприятия, которая должна найти свое отражение как в номенклатуре производственной программы, так и в политике ценообразования на производимую продукцию. Для этого проводятся закрытые торги по продаже намеченного к производству объема по каждому виду продукции. Проведение торгов позволит определить наиболее эффективные направления политики предприятия в области производства и сбыта своей продукции.

Конечным результатом курсовой работы должна быть выработка рекомендаций по целесообразности строительства специализированного цеха и выпуску продукции, обеспечивающий максимально – возможную эффективность его функционирования.

Расчет технико – экономических показателей специализированного цеха и выпускаемой им продукции.

В данном разделе выполняем следующие пункты:

1. Определение трудоемкости производственной программы.
2. Расчет потребного оборудования по видам работ, его плановой загрузки и необходимой численности работников в соответствии с принятым на предприятии категориями.

3. Расчет затрат, необходимых для создания специализированного цеха по изготовлению втулок и поршней ДВС.

4. Определение годового фонда оплаты труда работников цеха.

5. Постатейный расчет общепроизводственных расходов цеха.

6. Расчет количества и стоимости потребных полуфабрикатов.

7. Определение размера затрат на тару и транспортировку продукции.
8. Расчет себестоимости продукции цеха, ожидаемой выручки, прибыли, рентабельности производства и продукции.

Трудоемкость производственной программы специализированного цеха.
При расчете трудоемкости производственной программы цеха механической обработки втулок и поршней ДВС необходимо учитывать ее снижение вследствие повышения объема и серийности производства по сравнению с базисным вариантом. Учет снижения производится путем расчета коэффициентов снижения трудоемкости, с помощью которых корректируется трудоемкость базисного варианта. Коэффициенты снижения трудоемкости определяются по каждому виду обработки ( разметка, токарная обработка и т.д. ) раздельно по втулкам и поршням ДВС.
Дано:

	Наименование сменно – запасных частей
	Базисное значение в шт.
	Объем производства втулок производственной программы

	
	
	9

	ВД

           ЧС 105/13
	6400
	7150

	ВД

       ЧС 110
	5250
	7475

	ВД

        ЧС 160
	5000
	7500

	ВД

          ДР 30/50
	6300
	7375


	Наименование сменно – запасных частей
	Базисное значение в шт.
	Объем производства поршней производственной программы

	
	
	3

	ПД ЧС
       110
	5200
	7525

	ПД

ЧС 160
	5050
	7700

	ПД

         8ДФ 136
	4850
	7275

	ПД
6С 275Л
	5125
	7200


Номенклатура втулок ДВС

	Наименование показателя
	Значение показателя для видов продукции

	Наименование детали
	ЧС – 105/13
	ЧС - 110
	ЧС - 160
	ДР 30/50

	Марка материала
	СЧ 24-44
	СЧ 24-44
	СЧ 24 – 44 
	СЧ 24 – 44 

	Вес изделия, кг
	4,6
	6
	23
	159

	Коэффициент использования материала
	0,5
	0,3
	0,45
	0,65

	Себестоимость 1 кг литья, руб
	144
	120
	108
	84

	Трудоемкость работ, н.ч. , по операциям:
	

	Разметка
	0,2
	0,2
	0,2
	0,4

	Токарная обработка
	2
	2,3
	4,5
	17

	Фрезерная обработка
	0
	0
	0,5
	2,5

	Сверление
	0
	0
	0
	0,4

	Шлифование (хонигование)
	0,6
	1,2
	2
	3

	Слесарная обработка
	0,2
	0,3
	0,4
	3

	Разряд работ по операциям:
	
	
	
	

	Разметка
	2
	2
	2
	3

	Токарная обработка
	3
	3
	3
	4

	Фрезерная обработка
	0
	0
	3
	4

	Сверление
	0
	0
	0
	4

	Шлифование (хонигование)
	4
	3
	5
	5

	Слесарная обработка
	2
	2
	3
	3


Номенклатура поршней ДВС 

	Наименование показателя
	Значение показателя для видов продукции

	Наименование детали
	ЧС 110
	ЧС 160
	8ДФ-136
	6С275Л

	Марка материала
	СЧ 24-44
	ЛА АЛ1 
	СЧ 24 – 44 
	СЧ 24 – 44 

	Вес изделия, кг
	1.8
	5,4
	37,0
	67,9

	Коэффициент использования материала
	0.70
	0,65
	0,68
	0,65

	Себестоимость 1 кг литья, руб
	530
	510
	104
	96

	Трудоемкость работ, н.ч. , по операциям:
	

	Разметка
	0,2
	0,2
	0,6
	0,5

	Токарная обработка
	3
	7
	6
	8

	Фрезерная обработка
	0,5
	0,6
	0,7
	0,8

	Сверление
	0,5
	0,5
	0,7
	0,7

	Шлифование (хонигование)
	0,3
	0,4
	0,5
	0,6

	Слесарная обработка
	1
	1
	1,2
	1,4

	Разряд работ по операциям:
	
	
	
	

	Разметка
	2
	2
	4
	4

	Токарная обработка
	3
	3
	4
	4

	Фрезерная обработка
	3
	3
	3
	3

	Сверление
	2
	2
	3
	3

	Шлифование (хонигование)
	4
	3
	4
	4

	Слесарная обработка
	3
	3
	3
	3


Расчет коэффициентов снижения трудоемкости производится по формуле:
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Для втулок:
Так как показатель степени [image: image2.wmf]a

i

 зависит от вида работ, то для разметки коэффициент снижения трудоемкости определяем, как:
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Для токарной:
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Фрезерной обработки и сверления нет , а для шлифования:
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для слесарной обработки:
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Расчет трудоемкости производственной (расчетной) программы в нормо – часах (нч) по i – му виду продукции и j – му виду обработки с учетом коэффициента снижения (Кij) производится по формуле:
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Для разметки 
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Для токарной:
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Фрезерной обработки и сверления нет , а для шлифования:
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для слесарной обработки:

[image: image11.png]_ 02=7150

Tyie = ——oo = 1402




Коэффициент снижения трудоемкости в целом по видам работ рассчитывается как средневзвешенная величина (для разметки):
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Средний тарифный разряд j – го вида работ ( Pj )  рассчитывается по всему объему работ (производственной программе) цеха по формуле (для разметки):
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Трудоемкость производственной программы специализированного цеха.

	Наименований деталей
	Объем производства, шт
	Трудоемкость по видам обработки

	
	рас-

четн.
	базис-

ный
	раз-

мет

ка 
	то-

карн.
обр.
	фре-

зерн.
обр.
	свер-

ле-

ние
	шли- фова-

ние
	сле-
сарн

обр.
	Всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ВД
ЧС 105/13
	7150
	6400
	1402
	13857
	-
	-
	4185
	1402
	20846

	ВД
      ЧС 110
	7475
	5250
	1403
	15587
	-
	-
	8306
	2104
	27400

	ВД
ЧС 160
	7500
	5000
	1394
	30134
	3348
	-
	13724
	2788
	51388

	ВД
   ДР 30/50
	7375
	6300
	2867
	119976
	17644
	2850
	21377
	21502
	186216

	Всего по втулкам
	7066
	179554
	20992
	2850
	47592
	27796
	285850

	ПД ЧС
     110
	7525
	5200
	1408
	20356
	3393
	3468
	2081
	7039
	37745

	ПД
ЧС160
	7700
	5050
	1427
	47954
	4110
	3513
	2810
	7136
	66950

	ПД
   8ДФ 136
	7275
	4850
	4057
	38973
	4547
	4659
	3328
	8113
	63677

	ПД 
6С275Л
	7200
	5125
	3387
	52316
	5232
	4675
	4007
	9483
	79100

	Всего по поршням
	10279
	159599
	17282
	16315
	12226
	31771
	247472

	В целом по программе
	17345
	339153
	38274
	19165
	59818
	59567
	533322

	Коэффициент снижения трудоемкости
	1,06
	1,086
	1,082
	1,078
	1, 077
	1,055
	-

	Средний разряд работ
	3,02
	5,04
	6,6
	2,24
	4,68
	2,94
	-


Определение потребного количества оборудования, численности работников и размера необходимой производственной площади.
Определение количества оборудования, необходимого для выполнения заданной производственной программы, производится по видам потребного оборудования: разметочные плиты, токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные, хонинговальные станки, слесарные верстаки. При определении потребного количества шлифовальных (хониговальных) станков следует учитывать, что согласно технологическому процессу при обработке втулок используются хонинговальные станки, а поршней – шлифовальные.

Для расчета потребного количества оборудования ( Сj ) может быть использована следующая формула:
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После определения расчетного количества оборудования последнее округляется до целых чисел ( по каждому виду оборудования) и затем производится расчет коэффициентов загрузки Кз по видам оборудования  в целом. Кроме того, необходимо иметь ввиду, что цех необходимо оснастить мостовыми однобалочными кранами (3 штуки) грузоподъемностью до тонны (масса крана 4,7 т). Краны управляются с пола.
Численность работников цеха складывается из численности основных производственных рабочих, вспомогательных рабочих, инженерно – технических (ИТР), счетно – конторских работников (СКП) и младшего обслуживающего персонала (МОП).

Расчет численности основных производственных рабочих (R) производится раздельно по каждой специальности (разметчики, токари и т.д.) по приведенной ниже формуле:
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Численность вспомогательных рабочих – повременщиков рассчитывается в процентном отношении от численности основных рабочих.

При определении численности и должностей ИТР, СКП и МОП исходим из предусматриваемых производственно – технических условий, организационной формы производства и типовых штатных расписаний. Численность ИТР и СКП принимаем в процентах от общей численности рабочих. Число МОП принимаем в процентах от количества основных производственных рабочих.

Результаты расчета потребности в оборудовании и численности основных производственных рабочих приводим в табличной форме.
Потребность в оборудовании и персонале.

	Наименование видов оборудования
	Потребность в 
оборудовании, ед.
	Коэффициент загрузки оборудования
	Численность основных рабочих, чел.

	
	расчет-

ная
	с округ-

лением
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	разметочные места
	3,92
	4
	0,98
	9

	токарные станки
	76,68
	77
	0,995
	164

	фрезерные станки
	8,65
	9
	0,961
	19

	сверлильные станки
	4,33
	5
	0,866
	10

	шлифовальные станки
	10,76
	11
	0,978
	6

	хонинговальные станки
	2,76
	3
	0,92
	23

	слесарные места
	13,47
	14
	0,962
	29

	Всего в т.ч. по станочному оборудованию
	120,57
	130
	0,927
	260

	
	
	

	Численность :                                                           вспомогательных рабочих
                                                                 инженерно – технических работников 

                                                                         счетно – конторского персонала

                                                                 младшего обслуживающего персонала
	65

	
	37

	
	16

	
	13

	Общее число работников цеха
	391

	Эффективный фонд времени:

                          единицы оборудования =  3846 час
                           одного рабочего =  1808 час


2.3. Расчет затрат, необходимых для создания специализированного цеха.

В данном подразделе курсовой работы определяем:

1. Затраты по возведению здания цеха.

2. Затраты по приобретению, доставке и установке оборудования.

3. Затраты по приобретению (изготовлению) технологической оснастки.

4. Затраты по приобретению производственного и хозяйственного инвентаря.

Затраты по возведению здания цеха определяются по укрупненным измерителям на 1 м³ наружного объема цеха. Размер потребной основной производственной площади определяется укрупнено, исходя из численности рабочих мест по видам обработки и средней удельной площади на один станок по механической и на одно рабочее место по слесарной обработке. Площадь вспомогательных помещений укрупнено принимается в процентах от производственной, а бытовых помещений – в соответствии с численностью работников и нормативами на одного работающего. При расчете затрат по возведению здания цеха ( Зц ) используется формула:
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2.3.2.  Затраты по приобретению, доставке и установке оборудования определяются по                     следующим составным частям:

          стоимость оборудования по прейскурантным ценам;

          транспортно – заготовительные расходы;

          затраты по монтажу оборудования;

          затраты на сооружение фундаментов под оборудование.

Стоимость оборудования определяем исходя из его численности по операциям.

Транспортно – заготовительные расходы по доставке оборудования рассчитываем в процентном отношении от стоимости станочного оборудования, плит, верстаков и кранового оборудования.

Затраты по монтажу оборудования укрупнено принимаем в процентах от стоимости станочного оборудования, плит, верстаков и кранного оборудования.

Затраты на фундаменты под оборудование рассчитываем исходя из нормативов за 1 м³ объема фундамента.

2.3.3. Затраты на технологическую оснастку принимаем:                                                      по  станочной оснастке – в процентном отношении от стоимости станочного оборудования;                                                                                                                                    
2.3.4. Затраты по производственному и хозяйственному инвентарю определяем исходя численности соответствующих категорий работников и нормативов:

на одного рабочего ( основного и вспомогательного ) по производственному инвентарю;

на одного работающего по хозяйственному инвентарю.    
Расчет затрат по созданию цеха завершается составлением сводной таблицы.

Стоимость основных фондов и единовременных затрат по созданию цеха.

	Наименование элементов основных  фондов и статей единовременных затрат
	Основные фонды цеха
	единовремен-

ные затраты

тыс. руб.

	
	в тыс. руб.
	в %
	

	1. Здание цеха
	24749,334
	17,02
	24794,334

	2. Оборудование всего:

в т.ч.
	
	
	

	стоимость оборудования
	103870
	71,44
	103870

	транспортно – заготовительные расходы
	6480,85
	4,46
	6480,85

	расходы по монтажу
	6903,95
	4,75
	6903,95

	расходы по фундаментам
	2175,21
	1,49
	2175,21

	3. Производственно – хозяйственный инвентарь
	1210,6
	0,83
	1210,6

	ИТОГО
	145389,94
	100
	145389,94

	4. Технологическая оснастка
	-
	-
	18585

	ВСЕГО
	-
	-
	163974,94


2.4. Расчет годового фонда оплаты труда работников проектируемого цеха.

Фонд оплаты труда рабочих определяем раздельно по основным категориям работников. Структура фонда оплаты труда в наиболее общем виде:
	Фонд оплаты труда


	Основная заработная плата
	
	Дополнительная заработная плата


	Прямая заработная плата
	
	Доплаты до основной заработной платы


В соответствии с приведенной структурой формула расчета фонда оплаты труда основных ( вспомогательных ) рабочих ( ФОТр ) имеет вид:
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ÏÄ - ïðîöåíò äîïëàò äî îñíîâíîé çàðàáîòíîé ïëàòû (âñåãî), %;


Расчет прямой заработной платы производится по указанным ниже формулам раздельно по каждой специальности рабочих с последующим суммированием.
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Средние часовые тарифные ставки определяются по формулам:
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 - соответственно меньшая и большая из двух смежных тарифных ставок тарифной сетки, между которыми находится искомая средняя тарифная ставка ( С ), руб/ч;
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Процент доплат до основной заработной платы и дополнительной заработной платы для сдельщиков и повременщиков принимаем одинаковыми.

Годовой фонд заработной платы ИТР, СКП и МОП рассчитываем по величинам должностных окладов, исходя из принятой ранее численности этих категорий работающих, их среднемесячного оклада и числа месяцев в году.

Фонд оплаты труда.
Таблица 2.4
	Категория работников
	Прямая заработная плата тыс. руб.
	Основная заработная плата; тыс. руб.
	Фонд оплаты труда; тыс. руб.

	Основные рабочие всего:
	18554,585
	22636,594
	25805,717

	в т.ч. по видам работ:
	
	
	

	разметка
	611,294
	745,779
	850,188

	токарная обработка
	11055,321
	13487,492
	15375,741

	фрезерование
	1067,163
	1301,939
	1484,211

	сверление
	767,142
	935,913
	1066,941

	шлифование (хонингование)
	3007,142
	3668,713
	4182,333

	слесарная
	2046,524
	2496,759
	2846,305

	Вспомогательные рабочие
	3613,740
	4408,763
	5025,99

	Инженерно – технические работники
	
	
	3996

	Счетно – конторский персонал
	
	
	1344

	Младший обслуживающий персонал
	
	
	702

	              ВСЕГО
	
	
	62679,426


Номенклатура статей расходов по содержанию и эксплуатации оборудования и методы их расчета.
	Наименование статей расходов
	Методы расчета

	1. Фонд оплаты труда обслуживающих оборудование вспомогательных рабочих с отчислением на социальные нужды.
	Принимаем в процентном отношении от числа вспомогательных рабочих с учетом отчислений на социальные нужды

634,406

	2. Расходы по возобновлению МБП.
	Принимаем укрупнено:

в % от прямой заработной платы рабочих – станочников по станочной оснастке:   3656,257;

в % от прямой заработной платы слесарей и разметчиков по слесарному инструменту:   372,094 

	3. Расходы по смазочным и обтирочным материалам по содержанию оборудования.
	Определяем укрупнено, исходя из норматива на один станок в год:     374,4

	4. Расходы по текущему ремонту станочного и кранового оборудования
	Определяем укрупнено в % от стоимости оборудования:       7520,825

	5. Расходы по амортизации станочного и кранового оборудования
	Принимаем в соответствии с нормой амортизации:       12380,435

	6. Расходы по силовой и технологической 

электроэнергии
	Расчет годового расхода электроэнергии производится по формуле:
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  - коэффициенты спроса станочного и кранового оборудования;
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 - суммарная установочная мощность соответственно всех станков и кранов, кВт.

4320,147

	7. Прочие расходы (пар, воздух на производственные нужды и т.д.)
	Принимаем в % от суммы предыдущих статей РСЭО.

1316,635


После определения величины каждой из статей рассчитываем значение РСЭО как сумму всех 7 статей:   30575,199
Номенклатура статей общецеховых расходов.
	Наименование статей расходов
	Методы расчета

	1. Фонд оплаты труда вспомогательных рабочих ( за исключением учтенных при расчете РСЭО), ИТР, СКП, и МОП с отчислением на социальные нужды.
	Принимаем на основании предшествующих расчетов:     13273,103

	2. Расходы по охране труда и технике безопасности.
	Принимаем в % от фонда оплаты труда основных и вспомогательных рабочих.
1387,427

	3. Расходы по изобретательству, рационализации, опытам и исследованиям.
	Определяем исходя из норматива в год на одного работника цеха.    741

	4. Оплаты воды, используемой для хозяйственных нужд.
	Рассчитываем исходя из норматива расхода воды в смену на одного работающего и дополнительно на каждого пользующегося душем и стоимости воды.  0,690

	5. Расходы по возобновлению производственного и хозяйственного инвентаря.
	Определяем исходя из норматива в год на одного работающего и их численности  585

	6. Расходы по ремонту здания цеха.
	Исчисляем укрупнено исходя из норматива в % от стоимости здания.         371,172

	7. Расходы по амортизации здания цеха.
	Принимаем в соответствии с нормой амортизации:       692,854

	8. Расходы по отоплению здания цеха.
	Определяем исходя из стоимости 1 т пара и его годовой потребности.

Годовая потребность пара Q в тоннах определяем по формуле:
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То - количество часов отопительного сезона, ч. 4000 
207,058

	9. Расходы по электроэнергии для освещения
	Определяем исходя из тарифа на электроэнергию и ее годового расхода. Годовой расход рассчитываем по формуле:
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где w - норматив расхода электроэнергии в час на 1[image: image57.wmf]м
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   424,544

	10. Прочие расходы.
	Принимаем в % от суммы предыдущих статей ОЦР.

   442,071


После определения величины каждой из статей рассчитываем значение ОЦР как сумму всех 10 статей:  18124,92   
2.6. Расчет потребного количества материалов для освоениия производственной программы.

Исходными данными для расчета являются заданный объем производства в шт., данные по чистому весу деталей, коэффициентам использования материала (литья) и себестоимости литья. Реализуемые отходы принимаются в % отношении от общей величины отходов. Стоимость отходов рассчитывается исходя из полученного объема отходов в натуральном выражении (потребность в литье за вычетом чистого веса деталей) и действующих цен на отходы. Для определения окончательной стоимости материала из потребности в литье в стоимостных единицах вычитается стоимость возвратных отходов. Расчеты приводим в табличной форме:                 Таблица 2.7
	Наименование изделия
	Марка материала
	Потребность в литье; т.
	Суммарный вес отходов; т.
	Стоимость материала в тыс. руб.
	Чистый вес в т.

	ВД

ЧС 105/13
	СЧ 24 - 44
	152,5
	106,75
	13944,6
	45,75

	ВД

ЧС 110
	СЧ 24 - 44
	391
	215
	34333,2
	176

	ВД

ЧС 160
	СЧ 24 - 44
	1193,7
	549,1
	96672,58
	644,6

	ДР
30/50
	СЧ 24 - 44
	1501,9
	720,9
	120652,22
	781

	ПД ЧС

110
	СЧ 24-44
	31,5
	12,6
	3265,92
	18,9

	ПД

ЧС 160
	ЛА  АЛ1
	56,8
	19,9
	25517,34
	36,9

	ПД

8ДФ 136
	СЧ 24 - 44
	834,2
	250,25
	74911,5
	583,95

	ПД 

6С 275Л
	СЧ 24 - 44
	733,9
	256,9
	62069,184
	477

	ВСЕГО
	-
	-
	431366,544
	-


2.7. Расчет затрат на транспортировку и упаковку готовой продукции.
Расчет расходов на транспортировку и упаковку (тару) готовой продукции производится исходя из чистого веса произведенной продукции и:

тарифов на перевозку для определения транспортных расходов; 

удельной стоимости 1 т тары (упаковки).

Расчеты сводим в таблицу:

Таблица 2.8
	Наименование изделия.
	Чистый вес в т.
	Затраты в тыс. руб. на

	
	
	транспорт
	упаковку

	1
	2
	3
	4

	ВД

ЧС 110
	45,75
	2,745
	1,83

	ВД

ЧС 160
	176
	10,56
	7,04

	ВД

8ДФ136
	644,6
	38,676
	25,784

	ВД

6С 275Л
	781
	46,86
	31,24

	ПД ЧС

105/13
	18,9
	1,134
	0,756

	ПД

ЧС 160
	36,9
	2,214
	1,476

	ПД

6ДФ 148
	583,95
	35,037
	23,358

	ПД 

6С 275Л
	477
	28,62
	19,08

	ВСЕГО
	165,846
	110,564


2.8. Расчет себестоимости продукции и показателей объема производства.

Расчет себестоимости продукции производится укрупнено в целом для всей производственной программы.

Значения отдельных статей полной себестоимости производственной программы рассчитываются (принимаются) следующим образом:
МЗ – принимаем по данным табл. 2.7 (всего по столбцу 5);
ОЗ – принимаем по данным табл. 2.4 (первая строка по столбцу 3);

ОЗБП рассчитываем по формуле:
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где ППД - процент прогрессивно - премиальных доплат, 17% 
ОЗБП не включается в итоговую сумму при расчете полной себестоимости производственной программы;

ДЗ рассчитываем по формуле:
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где [image: image65.wmf]ФОТ
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 - фонд оплаты труда основных производственных рабочих (сдельщиков), руб;
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ОСН рассчитываем по формуле:
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Где ПОСН - процент отчислений на социальные нужды 38,5%
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РПОП рассчитываем по формуле:
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ПРП - процент расходов на подготовку и освоение производства 7%
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РСЭО принимаем равным 29519,79;

ОЦР - принимаем равным 18148,7
ОЗР рассчитываем по формуле:

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 


 ,

где ПОЗР - процент общезаводских расходов, 70%
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ППР рассчитываем по формуле:
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где ПР - процент прочих производственных расходов, 3%
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ВР рассчитываем по формуле:

[image: image75.wmf]ВР

ЗТ

ЗУ

+

 ,

где ЗТ - затраты на транспорт, принимаем равным 165,845 тыс. руб.;

ЗУ - затраты на упаковку принимаем равным 110,564 тыс. руб.;
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ПС определяем по формуле:
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ПС = 431366,544+25672,18+4096,8+9935,2+1519,62+30575,199+18124,92+15196,21+16094,6+

+276,409=552858,282
[image: image78.wmf]
После расчета полной себестоимости производственной программы определяется ожидаемая выручка (В), прибыль (П), рентабельность производства (УР) и продукции (Р):
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,
где 1,3 коэффициент, учитывающий рентабельность продукции в размере 30%.
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где [image: image82.wmf]Ф

ос

 - стоимость основных фондов создаваемого цеха принимаем равным 157589,15  тыс. руб.;

1,75 - коэффициент, учитывающий долю общезаводских основных фондов и основных фондов литейного цеха, приходящихся на рассматриваемую продукцию;

[image: image83.wmf]Ф

об

 - нормируемые оборотные средства, принимаемые округленно в размере 30% от стоимости основных фондов, тыс. руб.
УР = 51,3%
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	Наименование статей затрат
	Обозначение
	Значение в тыс. руб.
	В %

	1
	2
	3
	4

	1. Материалы (за вычетом возвратных отходов).
	МЗ
	431366,544
	78

	2. Основная заработная плата основных производственных рабочих.
	ОЗ
	25672,18
	4,6

	2.1 Без прогрессивно-премиальных доплат.
	ОЗБП
	21708,87
	-

	3. Дополнительная заработная плата основных производственных рабочих.
	ДЗ
	4096,85
	0,74

	4. Отчисления на социальные нужды.
	ОСН
	9935,2
	1,8

	5. Расходы по подготовке и освоению производства.
	РПОП
	1519,62
	0,28

	6. Расходы по содержанию и эксплуатации оборудования.
	РСЭО
	30575,199
	5,53

	7. Общецеховые расходы
	ОЦР
	18124,92
	3,35

	8. Общезаводские расходы.
	ОЗР
	15196,21
	2,75

	9. Прочие производственные расходы.
	ППР
	16094,6
	2,9

	10. Внепроизводственные расходы.
	ВР
	276,409
	0,05

	Полная себестоимость
	ПС
	552858,282
	100
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